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Megiflex-Gelenkwelle

Daher ist die Bauform X-S axial
frei beweglich, sie ist steckbar
und — axiales Spiel vorausge-
setzt — frei von axialen Kraften.

Sie wird eingesetzt bei Montage
in geschlossenen Gehdusen und
insbesondere dort, wo groBeres
axiales Spiel ausgeglichen wer-
den soll.

Durch die neue drehsteife La-
melle der Baureihe X' wird also
auf wirtschaftliche Weise, unter
Verwendung bereits vorhandener
Bauteile, das Centaflex-System fr
neue Einsatzgebiete erweitert.
Z.B. Pumpenantriebe (auch mit ra-
dial ausbaubarem Zwischenstuck)
Klhlturmantriebe, Klimatechnik,
Druckmaschinen, Verpackungs-
maschinen, Schrittmotoren, Ta-
choantriebe, hydr. Antriebe, Kom-
pressorantriebe.

Vorteile und Eigen-

schaften der Centaflex-X

Einfache, kompakte, glattflachi-
ge Bauweise.

* Geringes Gewicht,
GD2.

* Hohe Leistung, hohe zuldssige
Drehzahlen, groBe zuldssige
Bohrungen, durchschlagsicher.

* Das Drehmoment wird absolut
spielfrei und gleichférmig dber-
tragen.

* Die Kupplung ist wartungsfrei.

* Die Lamelle ist allseitig von der
Luft umspdlt, daher wird die ent-
stehende Wéarme gut abgefuhrt,
sie bleibt kuhl.

* Die Aggregate kdénnen ohne
axiale Verschiebung quer aus-
gebaut werden.

* Durch das Losen der Axial-
schrauben kann der Antrieb
ohne Demontage bequem ge-
trennt und durchgedreht wer-
den.

* Durch das Drenmoment werden
keinerlei axiale Reaktionskrafte
auf die Wellen und Lager verur-
sacht.
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Bauformen
Bauform X-1

X-1-S
Anbaukupplung zum Anbau an vor-
handene Maschinenteile, wie z.B.
Freildufe, Schwungrdder, Riemen-
scheiben, Bremsscheiben usw.

Bauform X-2

X-2-S
Komplette Kupplung zur Verbin-
dung von 2 gut fluchtenden Wellen
z.B. zwischen E-Motor und Getrie-
be, Pumpe, Verdichter usw.

Bauform X-3

X-3-S
Kupplung mit Flanschplatte zum
Anbau an Schwungréder.
PiattenmaBe nach SAE J620 oder
beliebig.
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Bauform X-G

X-G-S
Gelenkwelle zur Uberbriickung be-
liebiger Abstdnde und zum Aus-
gleich von gréBerem Radiaiver-
satz.

AuBerdem mit bestimmter, ge-
nannter Bauldnge des Mittelteils
nach DIN 740 fur Antriebe von
Kreiselpumpen.

Sonderbauformen

Es sind zahlreiche Sonderbaufor-
men lieferbar, z.B. mit 2 parallel
geschalteten Lamellen zur Verdop-
pelung der Drehmomente.

Die Naben kénnen, wie bei allen
Centaflex Bauformen, fast beliebig
gestaltet und abgewandeit wer-
den.

1. Standardkupplung Bauform X-1

2. Doppelkupplung, kurze Bau-
form, Elemente in Reihe
angeordnet

3. Doppelkupplung, Elemente
parallel angeordnet, zur Ver-
doppelung des Drehmomentes.
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Megiflex-Gelenkwelle

Wellenverlagerungen
Radiale Verlagerungen

Da die Lamelle drehsteif ist, ist
sie auch radial steif. Daher kann
eine Kupplung mit einer einzelnen
Lamelle nur bei exakt fluchtenden
Antrieben eingesetzt werden. In
der Praxis ist diese Voraussetzung
normalerweise nur bei geflansch-
ten Aggregaten gegeben.
Bei radialen Verlagerungen mubB
daher die Bauform X-G als Gelenk-
welle mit 2 Lamellen eingesetzt
werden. Dabei werden durch die
beiden flexiblen Lamellen, die
dann wie Gelenke wirken, die ra-
dialen Verlagerungen bzw. Fluch-
tungsfehler in zuldssige winkelige
Verlagerungen umgeformt.

Winkelige Verlagerungen

Im Bereich der zuldssigen
Werte sind winkelige Verlagerun-
gen unschéadlich und werden von
der Kupplung ohne VerschleiB er-
tragen. Die zuldssigen Werte fur
die winkelige Verlagerung sind von
der Drehzahl abhdngig. Sie wer-
den nach dem Diagramm ermit-
telt. Der Zusammenhang zwischen
radialem Versatz, Bauldnge des
Mittelteils und Ablenkwinkel wird
durch folgende Formel gegeben:

a = tan«(L-2F)

Es folgt aus dieser Formei, daB
der Wert fur die zuldssige radiale
Verlagerung bei einer bestimmten
Drehzahl proportional dem Ab-
stand der Lamellen ist. Daher soll-
te dieser Abstand bzw. das Mab Lg
immer maoglichst groB gewahit
werden.

Zulidssige Wellenveriagerungen

Bauformen Winkelverlagerung Radialverlagerung Axialverlagerung
Grad * mm mm
X-1u. X-2 1° 0.1 0,5
X-1-S u. X-2-§ 1° 0.1 i
X-G 1° tanex (L - 2 F) 1
X-G-S 1° tanoc(L - 2 F) bl

zur Flanschnabe.

* Wert fir 1500 min?, fiir andere Drehzahlen nach Diagramm.

** Mehrere mm Axialverlagerung sind mdglich, begrenzt nur durch die Lange des axialen
Steckbolzens (eventuell Sonderidnge) und vorgegebenes Axiaispiel, d.h. Abstand Lamelle
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Axiale Verlagerungen

Die Lamellen sind dank ihrer
Elastizitat auch in axialer Richtung
in gewissen Grenzen flexibel. Fur
groBere axiale Beweglichkeit ist
die Bauform X-S vorzusehen, da
hierbei die Lamelle auf dem axia-
len Steckbolzen gleiten kann und
somit betrdchtliche axiale Verla-
gerungen ausgleicht.
Die &duBeren Abmessungen und
EinbaumaBe der axial festen Nor-
malbauform X und der axial be-
weglichen (steckbaren) Bauform
X-S sind vollig gleich. Der Unter-
schied besteht nur darin, daB die
axiale Buchse entweder fest ein-
gepreBt ist oder bei X-S mit Schie-
besitz zur Lamelle ausgefihrt ist.
Die gewlinschte Bauform muB bei
der Bestellung angegeben wer-
den.

a = radialer Versatz

L = Lange des Mittelteils,
z.B. Lg, Ls oder Lg,
d.h. beliebig

F = Abstand nach MaB-
tabelle
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Megiflex-Gelenkwelle

BaugroBen
Die Centaflex-X gibt es in 8 Bau-
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grOB en fur Nenndrehmomente von Zulassige Drehmomente und Drehzahlen
5 bis 550 Nm.
Durch doppelte Anordnung werden GroBe Nenndrehmoment Maximaldrehmoment Max. Drehzaht
: T Nm T Nm n min-t
Nenndrehmomente bis 1100 Nm KN Kmax max
erreicht. 0X 5 12 10000
1X 10 25 10000
- 2X 30 60 10000
n 4X 60 120 8000
F < 8X 120 280 7000
—q 16X 240 560 6000
QT, (N 25X 370 800 5000
S X .
R | I 30X 550 1400 4500
ZUo
v
X-1 S
X-1-S
A B
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X-G-S
X'2 oL g - L=
X-2-S IR
Abmessungen Centaflex Typ X
Centaflex A B C d1 d2 3 d F L1 L 13 L L S M Ny N2 R Tk/Teilung
GroBe Vorb, max. Vorb. max.
0X 13 5 175 4 14 4 26 45 46 75 17 17 345 100 140 05 M5 24 28 24 36/2x180°
1X 18 702 8 19 8 25 56 57 12 24 24 49 100 140 1 M6 30 36 30 44/2x180°
2X 24 8 32 i0 28 12 38 8 88 14 28 28 60 100 140 4 M8 40 55 40 68/2x180°
4X 25 8 325 t2 30 15 45 100 100 145 30 30 625 100 140 25 M8 45 65 45 80/3x120°
8X 30 10 45 12 38 18 55 120 125 17 42 42 87 100 140 3 M10 60 80 60 100/3x120°
16 X 3% 12 53 15 48 20 70 150 155 21 5 50 103 100 140 3 M12 70 100 70  125/3x120°
25X 40 14 58 15 5 20 8 170 175 23 55 55 113 140 180 3 M14 85 115 85  140/3x120°
30X 50 16 71 200 65 25 100 200 205 30 66 66 137 140 180 5 M16 100 140 100  165/3x120°

* K

Die MaBe L4 und Lg entspre-
chen den genormten Abmes-
sungen fur Kupplungen mit
ausbaubarem Zwischenstuck
fur Kreiselpumpenantriebe
nach der DIN 740.

Das MaB Lg steht fur beliebige,
nicht genormte Langen. Bei
und Bestellungen
bitte immer das gewlnschte
MaB L4, Lg oder Lg angeben.

Anfragen

Alle MaBe, Daten und Angaben
dieses Kataloges sind unverbind-
lich, Anderungen und Verbesse-
rungen vorbehalten.

Diese technische Unterlage hat
gesetzlichen Schutz nach DIN 34.
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Flohr Industrietechnik GmbH
Maschinenbau und Ingenieurbiro
Im unteren Tal 1

D-79761 Waldshut-Tiengen
Telefon 077 51/87 31-0
Telefax 077 51 /87 31-50
info@flohr-industrietechnik.de
flohr-industrietechnik.de

Flohr Industrietechnik GmbH
Maschinenbau und Ingenieurbiro Maschinenbau und Ingenieurbiiro

Bahnhofstrasse 1

CH-5322 Koblenz/AG
Telefon 056 /2 46 22 33
Telefax 056 /2 46 23 12

Flohr Industrietechnik GmbH

Maria-Theresien-Strasse 49
A-6020 Innsbruck

Telefon 0512 /58 20 55
Telefax 05 12 /58 20 08



