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  Aus Stahl und vollständig gearbeitet

  Standardmäßige Oxidati on hemmende Phosphati erung 

  Kompakte Ausmaße 

  Hohe Drehmomentübertragung möglich 

  Wartungsfrei 

  Hohe Torsionssteife 

  Modulsystem 

  Reduzierte Trägheit 

  Geräuscharm während der Übertragung 

  Für hohe Geschwindigkeiten geeignet 

  Für staubige Umgebung geeignet 

  Für feuchte und ölige Umgebungen geeignet 

  Montage mit elasti schen - steifen Kupplungen

VORTEILE UND NUTZEN

  Schützt das Untersetzungsgetriebe vor Festsitzen wegen Fremdkörper

  Absorbiert Anlaufdrehmomente ohne die Übertragung zu trennen

  schützt die Folien von Verpackungsmaschinen vor unzulässig hoher Zugkraft 

  Schützt Schlitt en und Servomotoren vor Stößen und Endanschlägen

  Behält die Phasen zwischen An- und Abtrieb nach einer Überlastung bei

  Schützt das Endprodukt vor Quetschungen oder Verformungen

  Schützt Schritt schaltwerksgetriebe bei der Übertragung

  Einsatz wo auch immer eine vollständige Übertragungstrennung gefragt ist

  Verbesserte Sensibilität und Einfachheit im Vergleich zu integrierten 
Ausführungen in Untersetzungsgetrieben

  Schützt die Arbeitseinheiten der Werkzeugmaschinen vor Kollisionen

  Schützt die mechanischen Vorkehrungen wenn die Übertragung bei großer 
Drehgeschwindigkeit erfolgt

  Ein- und Ausrasten verschiedener Produktt ransportlinien

  Durch die Freischalt-Kupplung ist eine größere Lebensdauer aller Vorkehrungen gegeben

  Schützt Pendelgetriebe vor Überlast bei der Übertragung

ANWENDUNGSBEREICHE

  Transportbänder

  Extruder und Walzen

  Schwerindustrie

  Verpackungs- und Konfekti onierungsmaschinen

  Eti ketti  ermaschinen

  Beförderungsanlagen

  Werkzeugmaschinen mit NS

  Servomotoren, Führungsmaschinen

  Maschinen mit variablen Drehmomentzyklus

  Landwirtschaft s- und Ackerbaumaschinen, Landbewegung

  Auf- und Abwickelmaschinen von Spulen

  Prüft ische

  Automoti ve

  Bewegungsnocken und Exzenter

DREHMOMENTBEGRENZER (SICHERHEITSKUPPLUNGEN) - KUPPLUNGEN: Einleitung 
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DREHMOMENTBEGRENZER (SICHERHEITSKUPPLUNGEN) - KUPPLUNGEN: Verbindungstypen 

Typ A Klemmverbindung mit Nabe
in Bohrung in H7.

Typ Bohrung ungearbeitet.

Typ B 1 teilige Klemmverbindung auf 
Bohrung H7.

Typ C 2 teilige Klemmverbindung auf 
Bohrung H7.

Typ D Festklemmen mit integrierter 
Verbindung (Ausführung .../CCE).

Typ A1 Klemmverbindung mit Nabe
auf Bohrung H7 mit Nut.

Typ A1 Verbindung mit Bohrung
in H7 und Nut.

Typ B1 1 teilige Klemmverbindung auf 
Bohrung H7 mit Nut.

Typ C1 2 teilige Klemmverbindung auf 
Bohrung H7 mit Nut.

Typ E Verbindung mit
interner Spannbuchse.

Typ A2 Klemmverbindung mit Nabe
auf Keilprofil.

Typ E Verbindung mit
interner Spannbuchse.

Typ B2 1 teilige Klemmverbindung am 
gerillten Profil.

Typ G Verbindung mit
interner Spannbuchse.

Typ F Verbindung mit
externer Spannbuchse.

Für hohe Geschwindigkeiten ohne Änderung 
der Abmessungen.

Verringertes Winkelspiel und einfaches 
radiales Ein- und Ausbauen.

Reduzierung des Winkelversatzes ohne 
Ausmaßänderung. 

Schnelle und preisgünstige Lösung für 
niedrige Drehmomente.

Volle Nabe für kleine Größen.

Standardlösung für Naben im Katalog für 
einen horizontalen Zusammenbau.

Mit Bohrung für Nabe, nur für DF & EDF.

Diese Lösung empfiehlt sich bei schweren 
Übertragungen.

Spannbuchse nur für Modell ..../SG.

Verringertes Winkelspiel bei 
Richtungswechsel und großem Drehmoment.

Reduziertes Winkelspiel bei schweren 
Übertragungen.

Leicht zu montieren, reduziert das Winkelspiel 
auch bei erhöhtem Drehmoment.

Flexibles Einbauen für konische Spannbuchsen 
und ohne Winkelspiel.

Reduziertes Winkelspiel mit  reduzierten, 
radialen Ausmaßen.

Schnelle und preisgünstige Lösung für 
niedrige Drehmomente.



Klemmverbindung Typ A1: Bohrungen mit Nut gemäß DIN6885-1 (ehemals UNI 6604) 

D ≥6 
8

>8
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>10
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>12
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>30
38

>38
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>44
50

>50
58
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>75
85
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95
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110
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130

>130
150
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170
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200

B H9 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25 28 32 36 40 45

H 2 3 4 5 6 7 8 8 9 10 11 12 14 14 16 18 20 22 25

T1 1.2 1.8 2,5 3 3,5 4 5 5 5,5 6 7 7,5 9 9 10 11 12 13 15

T2
1 1.4 1,8 2,3 2,8 3,3 3,3 3,3 3,8 4,3 4,4 4,9 5,4 5,4 6,4 7,4 8,4 9,4 10,4

+0,1
0

+0,2
0

+0,3
0

* Bohrungen ≤ 5mm ohne Nut
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  Bohrung 
ungearbeitet

  Typ A

  Typ A1

  Typ A2

  Typ B

  Typ B1

  Typ B2

  Typ C

  Typ C1

  Typ G

  Typ D

  Typ E

  Typ F

DREHMOMENTBEGRENZER (SICHERHEITSKUPPLUNGEN) - KUPPLUNGEN: Verbindungstypen an Kupplungsanwendungen 

Symbol Bedeutung Anmerkungen

Standardlieferung

• Alle Klemmarten werden ausschließlich an der ferti gen Bohrung ausgeführt.
• Bitt e setzen Sie sich mit unserem technischen Kundendienst in Verbindung wenn Sie andere 
Klemmvorkehrungen oder Zusammenstellungen wünschen.

Opti onale Standardlieferung

Lieferung auf Anfrage

Nicht lieferbar

DF DSR DSS/SG DSS/SG/RF DSM APEDF/F




