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Schrittgetriebe aus Verpackungsmaschine

Aufgabenstellung

Ziel war es, ein abgenutztes und duBerlich stark beanspruchtes Schrittgetriebe zu reparieren. Das etwa 700 kg schwere Industriegetriebe ist
in einer groBeren Verpackungsanlage verbaut und fiir die Positionierung von Eierkartons zustandig. Aufgrund des sehr schlechten Anliefe-
rungszustand, war eine komplette Restaurierung des Getriebes notwendig. Der Kunde beméngelte unter anderem Probleme mit der Ge-
nauigkeit und Dichtigkeit des Getriebes. Es mussten Gewindeeinsdtze eingebracht werden, Gehduseteile sandgestrahlt und wegen starker

Korrosion auch die Wellen aufpoliert werden.

Arbeitsschritte

1. Kundenseitiger Ausbau und Anlieferung

e mlE .

Anlieferung des defekten Getriebes und interner
Transport in die Abteilung Getriebeservice. Getriebe-
sichtung und Erstellung einer Schadensanalyse.

4. Schadensanalyse

2. Demontage 3. Sauberung und Grundierung

Zerlegung des Getriebes in Einzeltei- Demontiertes Gehduses reinigen.

le. Auflistung der Ersatzteile, welche Vorbereitung fir Lackieren. Gehduse
flr Reparatur notwendig sind. abgeklebt, gestrahlt und grundiert.
5. Ersatzteilherstellung und -einbau 6. Getriebemontage

Farbeindringverfahren zur Ermittlung von Rissen
oder Schaden in der Kurvenlaufbahn.

7. Gehéduselackierung und Versandvorbereitung

Lackierung des instandgesetzen Getriebes.
Transportsicherung auf Holzpalette.

Einsetzen von Helicoils fir Kompen- Getriebemontage nach Austausch von
sation von beschadigten oder ausge- Rollenstern und Verschleissteile. Dich-
rissenen Gewinden am Gehause. tigkeitspriifung und Probelaufe.
8.Versand Unsere Leistungen

o Getrieberevision

o Getriebereparatur

o Mechanische Fertigung
o Lackierung

Ubergabe an Spedition mit hochwer-
tiger Verpackung.

www.flohr-industrietechnik.de



